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Hasat edilerek bandirma sepetieri-
ne doldurulan Cekirdeksiz azimier
mamkan oldugunca bagin en yakinin-
da tesis ediimis olan bandirma yerine
taginir. Dinya kuru iizim piyasalarinda
agk san renki olarak bilinen ve
*SULTANA" adi verilen Tark Cekirdek-
siz Kuru uzom Oretimi, Cekirdeksiz
Gzmlerin ortam sicakigindaki bandir-
ma_gdzeltisine banduidiktan sonra
kurutuimas! ile saglanmakiadir

Bandima gozeltisinin _haziranig:
basit bir islem gibi gériimesine ragmen
pratikte bir gok hatalar yapiimaktadr
Gozelti haziranisi genelikie bu isi
bilenler tarafindan ve metoduna uygun
olarak dogru bir sekide yapimasi hizl
kurumay! -~ saglamak agisindan gok
gnemiidir. Gekirdeksiz uzim Kurutma-
ciliginda genel olarak normal sartiarda
kullanian bandirma gzeltisi % 5.0
Potasa (K:CO;3- Potasyum Karbonat )
ve % 10 natlrel zeytinyagindan
olusmaktadir. Bunun igin 100 ire su
igerisine 5.0 kg Potasa konarak iyice
Kanigtiniip eritiir. Potasa tartiminin
tam olarak hatasiz yapildi, potasa
derecesi ile yapilan okumada i

seviyesinin derecede 5.0 rakamin
gostermesi ile dogrulanir (Sekil 1).

:

Sekil 1. Potasa Derecesi lle Bandirma
Gozeltisinde Yogunluk Okumast

Daha sonra ayn bir kaba konan 1.0
kg asiti ylksek (en az 2-4) natirel
zeytinyagi ell iyice gipiarak agartirr.
Kirma adi verilen, zeytinyaginin agar-
tilmasindan sonra potasall sudan azar
azar yaga ilave edilerek Girpma islemi-
ne devam edilir. Bu gozeltinin, daha
6nce hazirlanmig olan 100 litrelik pota-
sall su icerisine konarak kanstinimast
ile bandirma eriyigi hazirtanisi tamam-
lanmistrr. Gozelti azerinde sar yag
tabakasinin olmamasi, segilen zeytin-
yag asitiginin yeterli oldugunu goste-
tir, Ak halde dsk asiti zeytinyag ile
yapilan kirma isleminde, yagin potasalt
suya yedirimesinde " peltelegmeler
(Kesilme) meydana gelir. Bu nedenle,

bagc: Ureticilerin yag aliminda potasal
su le kirma islemini yaparak basit bir
deneme sonucu yag asitiginin yeterii
olup olmadigina karar verebilirier.

BANDIRMA ISLEMININ YAPILMASI

Hasat edilerek bandimma sepetleri
ile bandirma yerine getirlen Gzimier,
hazilanmig olan bandirma eriyigine
bandirilr. Bandima islemindeki amag,
tane Ozerindeki pus (wax) tabakasinin
giderilerek salkimiarin pinl piri oimasi-
ni sajlamak ve bunun bir sonucu
olarak ta kurumanin O¢ kat daha hizii
olmasinin gercekiesmesidir.

Bandinimis  Gzomlerde, tane
zerinde beyaz lekelerin  olmasi
bandirma isleminin yeterince yapiima-
digini gésterir. Bunun nedeni ise kulla-
nilan bandirma cozsltsinin kirlenmesi
sonucu yeterince etkli olmamasi veya
Gzimlerin bandima cozeltisi Igerisin-
den gok hizli bir sekide gikanimast
olarak stylenebilir. Genel olarak hazir-
lanms olan 100 lirelik bandima
gzeltsine ortalama 5 ton yas Gzim
bandiridiktan sonra gozeltinin temiz
cozelt ile takviye edimesi veya degis-
tirilmesi gerekmektedir. Bunu, bandiri-
lan uzdmlerin Gzerinde pus tabakasinin
beyaz lekeler halinde kaimasi sonucu




[image: image2.png]kolayca aniayabiliriz. Son zamaniarda
Gekirdeksiz kuru 0zamlerimizde biyok
Bir problem olarak karsimiza gikan ve
dig pazanmizi tehdit eden adir metal
yéninden bulasmalara kargi, kullanilan
bandirma gbzeltilerinin fazia kirlenme-
den degistirimesi etiii bir Snlem olarak
yapiimaktadir.

Bandima gozeltisinde kullanilan
Zeytinyagi yerine, erken kurumayi
sagladigi one sirilen birgok degisik
ozeliklerde yaglar kullaniimaktadir. Bu
Konuda 1993-1984 yillarinda milesse-
semizde yapilan bir calismada Zeytin-
yag1 yerine, yag asidinin et esterierin-
den bii olan Etil Oleat'in_ kullaniimasi
ile_kurutmada 15-20 ganiok dncelik
saladigi tespit edilmistir.

Bandima isleminde, isgiik ve isin
seri olarak yapimasi dosincesiyle
Oreticiler tarafindan cok degisik yén-
temler ortaya gikarimistr. Bandir-
mada kullanlan yéntem ne olursa
olsun, bandimma isleminin yukarda
aniatian sartiar dahiinde yapimasi,
kaiteli  Cekirdeksiz  kuru  0zim
dretiminde esastrr.
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Bagabk  konusunda  karstlastgme
problemlerinizi _ctzmek orsanzz
lifen  MANISA BAGCILIK
ARASTIRMA  ENSTITOSU  ne
bagvarunuz!
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