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Bagelk  komusunda  karylagtigmiz
problemlerinizi _¢ozmek  istiyorsaniz
Ttfen MANISA BAGCILIK
ARASTIRMA ENSTITUSO ne
bagvurunuz!
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Cekirdeksiz Uzumlerde _kurutma
amaciyla, kuruma randimaninin maksi-
mum oldugu seviye olan % 22-23 kuru
maddede hasat ediimesi gerekir, Kuru
maddenin bu seviyeye gelmesi ise o yil
ki iimsel sartlara gore her yil degisik
tarihlerde _gergeklesmekiedir. Genel
olerek ifade etmemiz gerekirse, en
ideal hasat olguniugunun_tespitinde
tarih hesapler yapmak Gretici agisin-
dan ekonomik kayiplara neden olacak-
tr. Bu nedenle hasat olgunlugunun
uygun aletierle sagiiki bir sekilde tespit
edierek hasat zamaninin belirienmesi-
ne caligimalidrr. Refraktometre adi
verilen alet ile, Gzim srasinda
dogrucan dogruya suda eriyebilir %
kuru madde kolaylikla okunabilr

Refrakiometre _aletinin _olmamasi
halinde ise hemen hemen tim bagci-
larda meveut olan ve bandirma eriyigi-
nin hazirlanmasinda potasa mikiarinin
tespitinde kullanilan potasa_derecesi
(Bome  Areometresi) ile kolaylikia
olguniuk tespiti yapilabilir (Sekil 1 )
Bunun igin, sabah saatlerinde outcn
bag temsil edecek sayida siralarn her
ik tarafindaki Gzm  salkimlarindan
Gstten 1, ortadan 2 ve alttan 1 olmak
Uzere yanm kg kadar tane toplanarak

sirasi gikarir. Tolbentten suzilerek
posasindan ayriian sira cam bir mezur
icerisine veya potasa derecesinin metal
kabina doldurularak potasa dereces ile
okum yapilir. Okunan potasa derece-
sindeki rakam 1.9 ile sarpidiginda %
suda eriyebil kuru madde, 1.8 ile
carpiiciginda ise % seker miktarlari
saglikh bir sekide befirienmis olur

Sekil 1. Refraktometre ve Potasa
Derecesi

Hasat olguniuguna erigiimesiile
bag bozumu igin gerexli ekip kuruiarak
hasada baglanir. Hasat genellikie isgi-
likten tasarruf saglamak ve tanelenme-

yi niemek amaciyla dogrudan dogruya
bandimanin yapildigi plastik sepet
veya Kasalara yapiimaktadir. Hasatta
dikkat edliecek en Snemi konu salkim-
larin zedelenmeden, gekme veya bag
bigag! adi verilen aletierie yada hasat
makas! ile kesilerek sepet veya kasala-
ra dolduruimasidr. Hasat sirasinda
Urtk ve hastalikii salkimlarin isin
basinda segierek ana Grunlere karis-
masinin onienmesi iie, en iyi Kalitede
kuru Gzim Cretiimesi yonande byak
yarariar saglamek mumkcndar.
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Sekil 2. Hasatta Kullanilan Alet
ve Ekipmaniar




